Anlagentechnik | Reinigen plus konservieren

Hybrid-Reinigungsanlage

steigert Flexibilitat

Den steigenden Anforderungen an die Bauteilsauberkeit begegnete ein Lohnreiniger durch die
Investition in vier neue Reinigungsanlagen. Darunter auch ein System, das neben der Behandlung
mit modifiziertem Alkohol die Reinigung und Konservierung mit wassrigen Medien erméglicht.

Das Leistungsspektrum der 2003 ge-
griindeten Mebis Technik GmbH umfasst
Lohnreinigung, Untersuchungen zur tech-
nischen Sauberkeit nach VDA 19, Gleit-
schleifen, Qualitdtskontrolle, Industrie-
montagen und Logistik. 2015 wurde mit
der Mebis LFTS GmbH ein Labor fiir tech-
nische Sauberkeit gegriindet, das iiber ei-
nen Reinraum der Klasse 8 verfiigt und
2016 die Akkreditierung entsprechend den
Anforderungen der Norm DIN EN ISO/IEC
17025 erhalten hat. Inzwischen beschaf-
tigen die in St. Ingbert ansdssigen Unter-
nehmen 45 Mitarbeiter und erzielen einen
Umsatz von 3,5 Millionen Euro im Jahr.
Basis des Erfolgs sind neben qualifizier-
ten Mitarbeitern kontinuierliche Investi-
tionen in modernes Equipment sowie die
sauberkeitsgerechte Gestaltung der Ar-
beitsumgebung.

Unterschiedliche
Reinigungsanforderungen erfiillen

Die Kunden kommen schwerpunktmafig
aus der Automobil- und Zulieferindustrie,
der Hydraulik und Medizintechnik sowie
der Hausgerdteindustrie, hier insbesondere
Teile, die mit Lebensmitteln in Beriihrung
kommen. Das Spektrum der zu reinigenden
Teile umfasst Werkstiicke aus verschiedenen
Metallen sowie aus Kunststoffen. Je nach
Bauteil und Kunde sind filmische sowie
partikuldre Sauberkeitsspezifikationen bis
hin zu , kein Partikel grofier 200 pm* pro-
zesssicher zu erfiillen. Das Reinigungs-
ergebnis muss kontrolliert und dokumen-
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tiert werden. Dariiber hinaus miissen
verschiedene Teile gegen Korrosion ge-
schiitzt und in vorgegebenen Verpackungs-
materialien, beispielsweise Blister oder Foli-
enbeutel, beim Kunden angeliefert werden.
Um die geforderte Sauberkeit sicherzu-
stellen, hat das Unternehmen seit 2011 in
vier Reinigungsanlagen von Roll inves-
tiert. , Dass die Entscheidung fiir Roll fiel,
lag am ausgereiften Anlagenkonzept und
den Ergebnissen der Reinigungsversuche.

Und dieser Anlagenbauer ist sehr aufge-
schlossen und flexibel auf unsere Forde-
rungen und Vorstellungen eingegangen®,
erinnert sich Markus Briick, Prokurist bei
Mebis Technik.

Auf optimale Reinigungswirkung
ausgelegt

Bei den ersten beiden Anlagen handelt
es sich um Kohlenwasserstoff-Reinigungs-

Um die hohen Sauberkeitsanforderungen zu erfiillen, setzt der Lohnreiniger drei Losemittel-
und eine Hybridanlage ein. Die Reinigungsprozesse erfolgen mit modifiziertem Alkohol.
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systeme, die mit modifiziertem Alko-
hol arbeiten. Sie nehmen Chargen von
670x480 %300 mm (LxBxH) auf und
verfligen tiber jeweils zwei Tanks fiir die
Vor- und Feinreinigung, Einrichtungen fiir
das Dampfentfetten, Druckumfluten, Ul-
traschall sowie eine zusdtzliche Bypass-
Destille fiir den kontinuierlichen Olaustrag.
Um auch grofiere Bauteile reinigen zu
konnen, folgte 2015 eine weitere Kohlen-
wasserstoff-Reinigungsanlage fiir Char-
gen mit Abmessungen bis 1350 x 480 x
400 mm. Die Ausstattung der Anlage
wurde fiir die Erfiillung weiter steigen-
der Sauberkeitsanforderungen ausgelegt.
Dazu zdhlen Ultraschall mit einer Leis-
tung von bis zu 20 Watt/Liter, eine Um-
fluteinrichtung mit jeweils zwei automa-
tisch umschaltbaren Diisenrohren rechts
und links, deren Druck von 10 bar tiber
Frequenzumrichter stufenlos geregelt
werden kann, sowie eine Spritzfunkti-
on, die bei teilgefluteter Arbeitskammer
ein Vorabspritz der Teile ermdglicht. Um
der Bildung von Schmutznestern entge-
genzuwirken, ist die Arbeitskammer elek-
tropoliert und die Verrohrung Formier-
gas-geschweifit.

Ein Grundrahmen erméglicht dievorhan-
denen Reinigungsbehiltnisse zu einer
entsprechend groffen Charge zusammen-
zufassen. ,,Mit der Anlage kénnen wir bei
bis zu 1,30 Meter langen Teilen sehr hohe
Sauberkeitsanforderungen zuverlissig er-
fiillen. Bei der Erstellung der Reinigungs-
programme hat uns Roll optimal unter-
stiitzt®, ergdnzt Briick.

Hybridtechnik bringt neue Kunden
und senkt Kosten

Die kontinuierlich steigende Nachfrage
machte 2017 eine weitere Reinigungsanla-
ge erforderlich. Dabei entschied man sich
fiir eine so genanntes TwinTec-System von
Roll, das in Chargengrofie und Ausstattung
nahezu identisch mit der dritten Anlage ist.
Die ebenfalls unter Vollvakuum arbeitende
Reinigungsanlage ermdglicht den Einsatz
von modifiziertem Alkohol und wasser-
basierten Medien in einer Arbeitskammer,
wobei die verschiedenen Schritte beliebig
kombiniert werden konnen.

»Flr uns war nicht unbedingt die Reini-
gung mit wassrigen Medien ausschlagge-
bend, sondern die Moglichkeit, Teile nach
der Reinigung wissrig zu konservieren.
Dieser zusétzliche Prozessschritt ist von
unseren Kunden immer haufiger nachge-
fragt worden. Dafiir eine separate wassri-
ge Anlage zu kaufen, wdre mit einem ho-
hem Kosten-, Zeit- und Handlingaufwand
verbunden gewesen. Mit der TwinTec-An-
lage konnen wir das einfach in einem Pro-
zess durchfiihren®, begriindet Briick die
Entscheidung. Daraus resultiert auch die
Ausstattung der Anlage mit zwei Tanks
fiir das Losemittel und einem Tank fiir
wdssriges Medium.

Zwei Vakuumpumpen sowie deutlich gro-
fere Rohrquerschnitte sorgen fiir schnel-
les Befiillen und Entleeren der Arbeits-
kammer sowie kurze Taktzeiten. Diese lie-
gen inklusive einem wdssrigen Schritt bei
nur 12 bis 14 Minuten. Schnell stellte sich

Die Hybridanlage erm&glicht den Einsatz von Losemittel und
wassrigem Reinigungs- beziehungsweise Konserviermedium in
einer Arbeitskammer. Der Reinigungs- und Konservierprozess
wird so schnell durchgefiihrt, dass die Kosten bei zwei Teilen um
rund 25 Prozent reduziert werden konnten.

heraus, dass der wassrige Schritt auch bei
der Reinigung Vorteile bietet, beispielswei-
se wenn stark mit Emulsion verschmutz-
te Teile zu reinigen sind. In solchen Fdl-
len wird jetzt eine wdssrige Vorreinigung
durchgefiihrt. Das Konserviermedium wird
dann in einem IBC (Intermediate Bulk Con-
tainer) zwischengelagert.

Auch wenn momentan noch nicht genau
feststeht, um wie viel wirtschaftlicher der
Reinigungsprozess durch die Hybridanla-
ge wurde, gelohnt hat sich die Investition
wie Briick bestétigt: ,,Die Moglichkeit, Rei-
nigung und Konservierung in einem Prozess
durchfiihren zu konnen, hat uns einerseits
weitere Kunden gebracht. Andererseits er-
moglicht die hohe Geschwindigkeit, mit der
die Prozesse in der Hybridanlage erfolgen,
dass wir sie bei zwei Werkstiicken rund
25 Prozent glinstiger anbieten konnten®. //
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