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II MEHRKAMMER-TAUCHANLAGEN
Teile-Reinigungssysteme FU R WASS RIGE M EDI EN

e Vollautomatische Tauchanlage mit dreh- und schwenkbarer Korbaufnahme

e Fahrwagensystem mit absetzbaren Warentragern erméglicht die Behandlung mehrerer Warenkérbe
gleichzeitig mit unterschiedlichen Programmen

e flexibel und kostenglinstig erweiterbar durch Nachristung zusétzlicher Warentrdger

e finsatz von schdumenden Reinigern oder aggressiven Medien méglich

e Umfangreiche Ausstattungsvarianten

Mehrkammer-Tauchanlage mit mehreren Warentrdgern

EINSATZGEBIETE

Hohe Durchsatzleistung, hohe Anforderungen an die Reinigungs-
und Spdlqualitat oder die Reinigung von komplexen Bauteilen sind

Aufgabenstellungen, bei denen vorzugsweise Mehrkammer-Tauch- @CW M
anlagen zum Einsatz kommen. Auch bei Einsatz unterschiedlicher

Reinigungschemie, schaumenden Reinigern oder aggressiven Medien g[‘-@e"o“ﬂ/

in Kunststoffbecken bieten diese Anlagen die optimale Lésung.
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Teile-Reinigungssysteme

ANLAGENTECHNIK

Durch ein vielfach bewdhrtes Umsetzersystem mit absetzbaren
Warentragern bietet die vollautomatische Mehrkammer-Tauch-
anlage die Moglichkeit durch kostengtinstige Nachriistung von
weiteren Warentragern die Durchsatzleistung flexibel zu steigern.
Alternativ konnen durch zusatzliche Warentrager langere Prozess-
zeiten in den einzelnen Stationen bei gleicher Durchsatzleistung
realisiert und somit Anforderungen an gestiegene Reinheitsan-
forderungen erfillt werden.

Mehrkammer-Tauchanlagen bieten auch bei Warenbewegung,
Reinigerauswahl und Zubehdr die groBtmdgliche Flexibilitat.
Gleichzeitige Dreh-/Schwenk- und Hub-Bewegungen lassen sich
bei diesem Anlagenkonzept problemlos realisieren.

Die Reinigung der Teile erfolgt chargiert in Warenkdrben, welche
innerhalb eines Warentragers fixiert werden. Der Transport von
Station zu Station erfolgt durch ein Umsetzersystem. Gereinigt
wird vorzugsweise im Tauchverfahren mit Ultraschall- oder Druck-
umflut-Unterstiitzung, aber auch Spritzreinigungsstationen lassen
sich realisieren. Die Trocknung kann Uber Eigenwdrme, Warmluft
und/oder Vakuum erfolgen.

Die Badaufbereitung erfolgt je nach Anforderung tber Filter zur
Partikelabscheidung, Olabscheider zur Pflege des Reinigungsbades
und Verdampfer oder VE-Kreislaufanlagen zur Spilbadpflege.

Sonderanlage fir Kérbe 1400 x 1100 x 1500 mm

. Fahrwagen mit

A Korbaufnahme

A U S STATT U N G SVA R IA N T E N 2 Reinigungs-Stationen 3 SpikStationen Trockner

* Beliebige Anzahl an Reinigungs- und Spulstationen
e SondergréBen nach Kundenvorgabe
e Automatische Be- und Entladeeinrichtung

e Ultraschall-, Umflut- oder Druckumfluteinrichtung & M ‘ © @D‘ Hgste

Ultraschall-
Einrichtung

Bad- Mischbett-

o Olabscheider, Verdampfer oder VE-Kreislaufanlagen zur abitung e
Verlangerung der Badstandzeit

Badaufbereitung und

" " indirekte Beheizung
Mikrofiltration {iber OKOMAT-

Verdampfer-Anlage

U N S E R L I E F E R P ROG R A M M Schemazeichnung Arbeitsablauf der Mehrkammer-Tauchanlagen

Reinigungs- und Entfettungsanlagen fir wassrige Medien, CKW-
und Kohlenwasserstoff-Losemittel.
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