I = EINKAMMER-FLUTANLAGEN FUR

II KOHLENWASSERSTOFF-REINIGER
Teile-Reinigungssysteme U N D MO D I FIZ I ERTE ALKOHO L E

® Redundante, systemunabhdngige Ausfliihrung der Abfragen sicherheitsrelevanter Parameter wie
Driicke und Temperaturen

e Uberpriifung der Arbeitskammertiirdichtung vor jedem Arbeitszyklus

e TUV-gepriiftes Sicherheitskonzept

e Energiesparende Bauweise (Beheizung der Flutbehdélter durch Wérmertickgewinnung Uber den
Lésemitteldampf)

® Auslegung der Anlage fir den Einsatz von Kohlenwasserstoff-Reinigern oder modifiziertem Alkohol
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Reinigungsanlage ,advantage” fir Standardanwendungen

EINSATZGEBIETE

Halogenfreie organische Losemittel, sog. Kohlenwasserstoffe,
weisen ahnliche Reinigungseigenschaften wie die klassischen

CKW-Losemittel auf und eignen sich daher insbesondere far @CW M
Entfettungsaufgaben. Aber auch Feinstreinigungsaufgaben

lassen sich bei entsprechender Anlagenausstattung problemlos e[{b@“ﬁ’/

bewadltigen.
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Teile-Reinigungssysteme

ANLAGENTECHNIK

Das geschlossene Anlagensystem wird unter Vakuum betrieben,
wodurch die Reinigung mit dem jeweiligen Medium Uber dessen
Flammpunkt erfolgen kann. Damit werden optimale Reinigungs-
und Trocknungsergebnisse erzielt.

Die Dichtheit des Anlagensystems wird im laufenden Anlagen-
betrieb Uber das permanent anliegende Vakuum Uberwacht.

Die Reinigung der Teile erfolgt chargiert in Warenkdrben in einer
hermetisch dichten Arbeitskammer. Gereinigt wird durch Fluten der
Arbeitskammer mit heiBem Losemittel, wahlweise mit Druckum-
fluten oder Ultraschall, sowie anschlieBendes Dampfentfetten.

Eine interne Destillationsanlage sorgt fur die kontinuierliche Auf-
bereitung des im Kreislauf geflihrten Reinigungsmediums. Die
Trocknung der gereinigten Teile erfolgt in der Arbeitskammer
mittels Vakuum.

Die Energie zur Aufbereitung des Reinigungsmediums durch ; + | e B
Destillation wird durch Wéarmertckfuhrung mehrfach genutzt und + '
sorgt flr minimale Betriebskosten.

AUSSTATTUNGSVARIANTEN

e SondergroBen nach Kundenvorgabe

e Automatische Be- und Entladeeinrichtung

e Ultraschall-, Umflut- oder Druckumfluteinrichtung

e Zuséatzliche Vorratsbehélter bei hohen Reinheitsanforderungen
oder zum Konservieren

e Integrierte Vakuum-Bypass-Destille zum kontinuierlichen
Olaustrag (Restdestillation)

Sonderanlage mit einem Durchsatz von bis zu 75 Kérbe pro Std.

TECHNISCHE DATEN

RCTS RCTS RCTS
037-022-020 advantage 067-048-030

KorbgroBe [mm] 370x220x200 530x320x200 670x480x300
Durchsatz [Ch/h] ca.’7 ca. 9 ca. 10
Chargengewicht [kg] 30 50 120
Grundflache Basisanlage

[mm] 2.120x 1.240 2.850 x 1.400 4.000 x 2.000
AnschluBwert [kW] ca. 16 ca. 19 ca. 50

UNSER LIEFERPROGRAMM

Reinigungs- und Entfettungsanlagen fir wassrige Medien, CKW-
und Kohlenwasserstoff-Losemittel. Betriebsgeldnde im Enztal
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